吊截锯机安全检查表
吊截锯锯齿锋利，转速快，对操作人员的安全有很大的威胁。因此，在锯盘上装防护罩，各种摆锯必须设有行程限制装置，是至关重要的。同时也应增强操作者自我保护意识，不违章操作，吊截锯伤人事故是完全可以预防的。
1 设备检查
1.1 横梁必须安装牢固。
1.2 机座必须完好，如磨损严重应更换，且牢固固定于横梁上。
1.3 重锤应紧固，重锤下面应设置防护罩。
1.4 锯轴弯曲、变形或损坏应立即更换。
1.5 紧固螺母的旋向与锯轴旋转方向相反。禁用损坏的螺母。
1.6 禁用有裂纹或损坏的法兰盘。
1.7 机床应保护接地（零），且有明显标志。
1.8 皮带防护罩和锯片防护罩应完好、牢固。
1.9 限位装置应完好，限位灵敏可靠。
1.10 禁用有缺陷的圆锯片。
1.11 吸尘装置有效。
1.12 有消声装置、噪声不超过85dB（A）。
2 行为检查
2.1 机床发生故障或锯片变钝，应立即停车并切断电源。
2.2 操作时不筛在对旋转的锯片。
2.3 机床前方，不许摆放堆码材料，以免妨碍操作造成事故。
2.4 用自动进料锯床工作时，先停车，用手检查锯片是否触及送料板和压紧滚子，而后方可开动设备。
2.5 当木板沿滚子工作面移动时，不得开始锯割。
2.6 有裂纹的锯片，禁止使用。
