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1范围

振动筛筛板磨耗
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本标准规定了振动筛筛板磨耗的术语和定义、技术要求、试验方法、筛板磨耗的评定及磨耗等级

标注。

本标准适用于振动筛用金属筛板和聚氨酯筛板(以下统称筛板)。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 1689硫化橡胶耐磨性能的测定(用阿克隆磨耗机)

GB／T 7679．6矿山机械术语第6部分：矿用筛分设备

3术语和定义

3．1

3．2

3．3

GB／T 7679．6界定的以及下列术语适用于本标准。

标准工况normal regime

筛分堆密度为1．6 t／m3、普氏硬度为8～12的物料，筛板为新筛板，工作情况为连续均匀进料。

筛板磨耗wear consumption of screen plate

在规定的标准工况条件下，每筛分1 t矿石整套金属筛板的磨损量，以g／t表示。

注：聚氨酯筛板磨耗以阿克隆磨耗值表示。

节材降耗评价值 evaluating value of reducing of wear consumption and economy of material

达到节材降耗产品要求的筛板磨耗值。

4技术要求

4．1 筛板在保障安全与使用可靠的前提下，应从预定使用、材料选择和结构设计等方面降低材料磨损。

4．2金属筛板各等级的磨耗值不应超过表1的规定。

表1

磨耗等级 1 2 3

磨耗值／(g／t) 50 60 80

I 注：磨耗等级分为1级、2级、3级。3级为基本级，2级为节材降耗评价值，1级要求最高。

4．3聚氨酯筛板各等级的磨耗值不应超过表2的规定。
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表2

磨耗等级 1 2 。

磨耗值／(cm3／1．61 kin) 0．02 0．03 o．05

注：磨耗等级分为1级、2级、3级。3级为基本级，2缀为节材降耗评价值，l级要求最高。 I

5试验方法

5．1金属筛板磨耗值的测定

5．1．1金属筛板磨耗值的测定应在规定的标准工况下进行。

5．1．2 已知一套新筛板质量，称量一套失效筛板质量，通过公式(1)计算筛板磨耗值M：

M=(G。～G：)／’y ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)

式中：

吖——筛板磨耗值，单位为克每吨(g／t)；

G。——一套新筛板质量，单位为克(g)；

G2——一套失效筛板质量，单位为克(g)；

w——一套筛板所能筛分物料的总质量，单位为吨(t)。

5．2聚氨酯筛板磨耗值的测定

聚氨酯筛板磨耗值的测定应按GB／T 1689的规定进行。

6筛板磨耗的评定

6．1金属筛板磨耗值达到表1中的3级为合格品，达到2级以上(含2级)为节材降耗产品。

6．2聚氨酯筛板磨耗值达到表2中的3级为合格品，达到2级以上(含2级)为节材降耗产品。

7磨耗等级标注

7．1制造商宜根据本标准的规定和测试结果，确定振动筛的筛板磨耗等级，

7．2制造商宜在其产品的说明书中注明振动筛的筛板磨耗等级。


