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插床安全技术操作规程　　
1.必须遵守机械切削工的安全操作规程。 

2.工件装夹要牢靠，刀具不要伸得过长，刀把要扳紧。 

3.调整行程时，刀具不要接触到工件，要用手盘或点动作试验，确认可以时，将螺丝固紧，才可开车。 

4.加工不贯通面工件时，要调整好进退的位置，防止冲击行程发生事故。 

5.机床在运行时，不准测量工件的尺寸，不准用手指去摸刀刃或拿切屑。严禁将头部伸进行程内观看工作物和切削情况。 

6.机床润滑面和工作台上面，不准堆置工具、扳手等。防止物体落下伤人。
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