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缝纫机安全操作规程
　1.做好上班前的卫生工作，保持机身、台面、车头、生产工具、衣着和手指的清洁卫生。

2.对缝纫机定期保养时，应调试缝纫机,使针距为31针/10cm。

3.认真学习车间主管人员讲述的进行各规格手术巾生产的要求及注意事项，弄清所生产产品的规格、要求、及注意事项后，进行操作。对有X光片的产品，居X光片中间缝制。

4.操作时注意跳针、紧针，起步平坦、回针、结束回针。每边缝牢、毛边不外露，底线与面线保持一致。

5.缝纫结束，查看有无线头、缝纫线、黑点、碎线、异物等，发现有，及时用镊子、剪刀加以清除。发现脏片、破洞等缺陷的产品放在指定的红色周转箱中，等待处理。

6.每做好一周转箱，都须挂上随工单，标识其状态，并套上塑料袋。

7.操作完成后，关掉电源，擦去机身、台面、车头上的灰尘。
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