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硬质合金螺旋齿立铣刀

第3部分：莫氏锥柄立铣刀

型式和尺寸

End mills with brazed helical hardmetal tips—

Part 3：Dimensions of end mills with morse typer shank
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刖罱GB／T16456．3—2008GB／T16456<<硬质合金螺旋齿立铣刀》分为四个部分：——第1部分：直柄立铣刀型式和尺寸；——第2部分：7：24锥柄立铣刀型式和尺寸；——第3部分：莫氏锥柄立铣刀型式和尺寸；——第4部分：技术条件。本部分为GB／T16456的第3部分。本部分是对GB／T16456．31996《硬质合金螺旋齿立铣刀第3部分：莫氏锥柄立铣刀型式和尺寸》的修订。本部分与GB／T16456．3—1996相比主要变化如下：——修改了规范性引用文件。本部分由中国机械工业联合会提出。本部分由全国刀具标准化技术委员会(SAC／TC91)归口。本部分起草单位：河南一工工具有限公司、成都工具研究所。本部分主要起草人：赵建敏、沈士昌、孔春艳、潘爱国、樊英杰、王焯林、丁连智、于会义。本部分所代替标准的历次版本发布情况为：一一一G13／T16456．31996。
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硬质合金螺旋齿立铣刀

第3部分：莫氏锥柄立铣刀

型式和尺寸

GB／T 16456．3—2008

1范围

GB／T 16456的本部分规定了硬质合金螺旋齿莫氏锥柄立铣刀的型式和尺寸。

本部分适用于≠16 mm一63 1211371硬质合金螺旋齿莫氏锥柄立铣刀。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB／T 16456的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本使用于本

部分。

GB／T 1443机床和工具柄用自夹圆锥(GB，／T]443 1996，eqv ISO 296：1991)

3符号

d——立铣刀直径；

z——立铣刀刃部长度；

L——立铣刀总长。

4型式和尺寸

4．1硬质合金螺旋齿莫氏锥柄立铣刀的型式和尺寸按图1和表1，莫氏圆锥柄的尺寸和偏差按

GB／T 1443的规定。

莫氏圆锥

图1



GB／T16456．3—2008表1单位为毫米dl+5L+3莫氏圆锥号k1225110162321173211722012540142340142Z535015240165324501755018140463194631944508023S5632216351002584．2标记示例直径d--20mm，总长L一】25mm的立铣刀：硬质合金螺旋齿莫氏锥柄立铣刀20×125GB／T16456．32008。2
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