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氧气充装间安全操作规程
　　1、操作人员必须经专业培训合格，把有气体充装员资格证书。

　　2、操作员检查充装设备，管道，阀门，仪器，仪表工具卡具是否齐全，完好，是否安全、灵敏、可靠。确认方可进行下一步工作。

　　3、对气瓶进行复查，（复查根据六检查、七禁止）看充装检查是否有漏检问题，当一切均符合充装规定后，方可将气瓶与卡具连接牢固、可靠，然后打开各气瓶瓶阀，观察是否漏气。

　　4、缓慢打开充气排的部阀门，并与压缩间联系准备充气。

　　5、从充气开始，应随时观察压力的变化情况。当压力升到充装压力的1/3前，操作者应探视瓶温，处理泄漏，发现问题应及时分析处理，使气瓶正常充装，直至充装结束。

　　6、在检查中若发现有的气瓶不进气（手摸气瓶壁无升温）或漏气，应及时处理。不进气时，检查瓶阀是否打开，漏气时，应处理好漏气。

　　7、充装压力高于12.5MPa时，不易进入充装间，待总阀关闭后方进入充装间继续工作。

　　8、气体充装时，每排的气水分离器应排水1次至2次（在最低压力下排水）。

　　9、每一排气瓶充装结束后，关闭总阀以前，应稍微打开另一排阀再关闭，此排总阀，并及时全开另一排总阀，充装另一排气瓶（切记缓慢以避免因总阀出口压差的影响，使出口端管道瞬间产生绝热压缩而出现事故）。然后，将此排充装结束的每个气瓶的阀关好，卸压至2MPa时，从充装排上卸下气瓶。检查有无漏气现象。

　　10、检查合格后必须在每只气瓶上粘贴警示标签和合格证。
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