木工机械安全检查表/自动磨锯机安全检查表
    木工机械锯条锯齿需要经常刃磨，在使用自动磨锯机时，砂轮的选用、安装、调试必须按规定要求进行。操作时，必须严格遵守砂轮机安全操作规程。合理调整人机关系。 

    1 设备检查 

    1.1 砂轮运转时应无明显的径向跳动。 

    1.2 法兰盘应完好、无缺损。 

    1.3 砂轮手动升降装置，升降灵活，搁置稳当。 

    1.4 拨齿机构完整，拨杆磨损应及时修复或更换。 

    1.5 机床应保护接地（零），且有明显标志。 

    1.6 砂轮防护罩应坚固，砂轮与罩板有一定的间隙，正面间隙为20～30mm，侧面间隙为10～ 

    15mm。 

    1.7 端部挡板牢固地装在罩壳上，螺栓完好无缺损、装卸灵活。 

    1.8 皮带防护罩完好。 

    1.9 法兰盘与砂轮之间应垫1～2mm厚垫。 

    1.10 吸尘装置有效，其作业点粉尘浓度符合TJ36—79的规定。 

    2 行为检查 

    2.1 端部挡板工作时严禁拆下不用。 

    2.2 严禁使用受潮、受冻或有裂纹的砂轮。 

    2.3 机床工作时，操作者严禁离开岗位。 

    2.4 禁止卸去防护挡板、安全装置或防护板并敞开着工作。 

    2.5 砂轮与锯条要平稳地接触、防砂轮受冲击震动而破裂。 

    2.6 锯条拉缝要平直，节锯结合面不得小于一个齿，对有裂纹或凹凸扭曲的锯条，锯片应予妥善处理。 

    2.7 锯片裂纹长度超过25.4mm时，禁止使用，一吋以内须经技术签定后方可使用。 

    2.8 带锯的锯齿间宽度不应超过锯宽度的1/4。
