木工机械安全检查表/万能刃磨机安全检查表


      木工工具经常需要刃磨合修正，因此，再使用完能刃磨机时砂轮的选用、安装、调试必须按规定要求，操作时，必须严格遵守砂轮机安全操作规程，合理调整人机关系，不许正对砂轮站立。 

    1 设备说明 

    1.1 砂轮运转时应无明显的径向跳动。 

    1.2 刀架纵向运动、换向装置必须齐全、灵活、可靠。 

    1.3 刀架横向进给装置的撞块，棘轮爪应齐全牢固、灵敏准确。 

    1.4 刨刀压板及压紧螺栓、螺母应完好。 

    1.5 机床应保护接地（零），且有明显标志。 

    1.6 砂轮防护罩应完好，坚固牢靠。 

    1.7 防护板应完好。 

    1.8 皮带防护罩应完好。 

    1.9 砂轮轴台肩或垫圈与砂轮间应垫入1.2mm，厚软垫，其直径比台肩或垫圈的外径大2～ 

    3mm。 

    2 行为检查 

    2.1 装夹刨刀时，严防“假夹紧”，确保刃磨安全。 

    2.2 砂轮应无裂纹，若有应立即更换。 

    2.3 更换砂轮，必须使用与轴径相一致的内径尺寸的砂轮。 

    2.4 装、卸被磨刀具，必须待车停妥后，方可更换。 

    2.5 操作者不许正对砂轮站立。 

    2.6 严禁在设备砂轮上磨削非金属的物品。
