压装工安全操作规程
1．使用压力机注意事项：
　　(1)检查电器，机械系统及液压系统是否正常；
　　(2)所压工件要放稳放准，不得偏斜，应压在中心，严禁用生铁或脆性材料作垫铁；
　　(3)开动压床时，头、手不准伸到滑块和工件之中。多人操作要密切配合，由一人指挥；
　　(4)压力机不应超负荷使用，不用时应使模具落靠；
　　(5)压力机械地脚必须安装牢固。液压件的连接部分必须牢固，无泄漏。
　　2．使用手砂轮、手电钻时，要严守砂轮和手电钻安全操作规程。
　　3．使用手锤和大锤要有金属倒楔和坚实的手把。打锤时不准戴手套，注意前后是否有人。
　　4．使用手持照明灯必须用安全电压36伏以下。
　　5．定子铁芯压装操作注意事项：
　　(1)吊放机座时不准边放边调整方箱与垫铁；
　　(2)中心柱必须用螺钉紧固在平台上，用后支臂必须升起；
　　(3)大型定子铁芯装压和叠片时，机座内必须安设平台或用方箱、木板垫牢；
　　(4)禁止底环与端环上放置和传递工具，零部件和矽钢片等。严禁在端环上行走；
　　(5)上下大型座用的梯子必须牢固地绑捆或焊在机座上；
　　(6)不准用吊车吊着拉刀修正槽口；
　　(7)把合与拆卸分瓣机座时，必须站在牢甲工作架上进行，禁止上下交叉作业；
　　(8)槽样棒必须牢固地放在槽内，以防滑落。
　　6．转子铁芯压装操作注意事项：
　　(1)叠片前电机轴或假轴必须放在牢固的支架上。转子立放时下部必须垫牢。转手轴压装前应先打正，歪斜时不得压装；
　　(2)转子热套时大轴必须牢固地把着。采用感应加热方法时，导线维缘、磁轭和转子接地必须良好；
　　(3)吊装转子时必须使用专用吊具防止滑落。转子必须支撑牢固，保持平稳；
　　(4)使用风动扳手时不准对着人，防止风动头打出伤人；
　　(5)作磁极、转子匝间耐压试验时，应遵守电气试验安全操作规程。
　　7．使用电钻、电炉、炭炉时，要有固定的地方并由专人负责。使用前应确保设备电器接地良好，不允许漏电，易燃易爆物品应远离。
