化工行业通用安全检查表

一、总体要求

   (一)工厂设置

    (1)是否按工业企业卫生标准、防火标准进行设计?

    (2)遭受天灾(如暴风雨、落雷、地震)时采取什么措施?

    (3)附近有无发生火灾、爆炸、噪声、大气污染或水质污染的可能性?

    (4)公路铁路等交通情况，交叉路口有无专人看守?

    (5)发生事故时，与急救等有关单位(如汽车站、急救站、医院、消防队)的联系是否方便，效率如何?

    (6)工厂“三废”对周边社区的影响如何?

    (二)平面布置

    (1)从单元装置到厂界的安全距离是否足够，重要装置是否设置了围栅?

    (2)装置和生产车间所占位置离开公用工程、仓库、办公室、实验室是否有隔离区或处于火源的下风位置?     (3)危险车间和装置是否与控制室、变电室隔开?

    (4)车间的内部空间是否按下述事项进行了考虑：物质的危险性、数量、运转条件、机器安全性等。   

    (5)装置周围的产品与火源的距离及其影响。

    (6)贮罐间距离是否符合防火规定，是否具备防溢堤和地下贮罐?

    (7)废弃物处理是否会散出污染物，是否在居民区的下风侧?

    (三)建筑标准 

    (1)根据建筑有关标准检查。

    (2)地耐力及基础强度足够否?

    (3)钢结构(及耐火衬里)在火灾情况下的耐受能力如何?

    (4)凡是有助于火焰传播和蔓延部分，如地板和墙壁开口，通风和空调管道，电梯竖井，楼梯道路等的防火情况，凡是开孔部分，其孔口面积及个数是否限制在最少程度?  

    (5)有爆炸危险的工艺是否采用了防爆墙，其层顶材料、防爆排气孔口是否够用?

    (6)出、入口和紧急通道设计数量是否够用，是否阻塞?有无明显标志或警告装置?

    (7)为排除有毒物质和可燃物质的通风换气状况如何(包括换气风扇、通风机、空气调节气体捕集、新鲜空气人口位置、排热风用风门等)?

    (8)台阶、地面、梯子、通路等是否按人机工程要求设计，窗扇和窗子对道路出、人口是否会造成影响?

    (9)建筑物的排水情况如何?  

    (10)各种构筑物、道路、避难通路、门等处的照明情况如何?

    (四)车间环境    

    (1)车间中有毒气体浓度是否经常检测?是否超过最大允许浓度?车间中是否备有淋浴、洗眼等卫生设施?   

    (2)各种管线(蒸气、水、空气、电线)及其支架等，是否妨碍了工作地点的通路?

    (3)对有害气体、蒸气、粉尘和热气的通风换气情况是否良好?   

    (4)原材料的临时堆放场所及产品和半成品的堆放是否超过了规定的要求?

    (5)车间通道是否畅通，避难通路是否通向安全地点?  

    (6)对有火灾爆炸危险的工作是否采取隔离操作?隔离墙是否是加强墙壁?窗户是否做得最小吱璃是否采用不碎玻璃或内嵌铁丝网，屋顶或必要地点是否准备了爆炸压力排放口?

    (7)进行设备维修时，是否准备了必要的地面和工作空间?

    (8)在容器内部进行清扫和检修时，检修人员遇到危险情况是否能从出入孔逃出?

    (9)热辐射表面是否进行了防护?

    (10)传动装置是否装设了安全防护罩或其他防护措施?

    (11)通道和工作地点，头顶与天花板是否留有适当的空间?

    (12)用人力操作的阀门、开关或手柄，在操纵机器时是否安全?

    (13)电动升降机是否有安全钩和行程限制器，电梯是否装有内部联锁?

    (14)是否采用了机械代替人力搬运?

    (15)危险性工作场所是否保证至少有两个出口?

    (16)噪声大的操作是否有防止噪声措施?

    (17)为切断电源是否装有电源切断开关?

    (五)厂内运输

    (1)厂内道路是否适于步行、车辆和急救时的安全移动，是否明显的标志和专人管理?

    (2)厂内机动运输车辆是否有安全装置、定期检修和管理制度?

    (3)可燃、易燃液体罐车(包括火车、汽车)在装卸地点有无接地装置、有无安全操作空间和防上操作人员从罐车上坠落的措施?

    (4)厂内照明是否合理?

二、生产工艺

    (一)原料、材料与燃料

    (1)对原料、材料、燃料的理化性质(熔点、沸点、蒸气压、闪点、燃点、危险性等级等)的了降程度受到冲击或发生异常反应时的后果?

    (2)工艺中所用原材料分解时产生的热量是否经过详细核算?

    (3)对可燃物的防范措施?

    (4)有无粉尘爆炸的潜在危险性?

    (5)对材料的毒性容许浓度是否了解?

    (6)容纳化学物质分解的设备是否合用，有何种安全措施?

    (7)为了防止腐蚀及反应生成危险物质，应采取何种措施?

    (8)原料、材料、燃料的成分是否经常变更，混入杂质会造成何种不安全影响，流程的变化对安全造成何种影响?

    (9)是否根据原料、材料、燃料的特性进行合理的管理?

    (10)一种或一种以上的原料如果补充不上有什么潜在性的危险，原料的补充是否能得到及时保保证？

    (11)使用惰性气体进行清扫、封闭时会引起何种危险，气源供应有无保证?

    (12)原料在贮藏中的稳定性如何，是否会发生自燃、自聚和分解等反应?

    (13)对包装和原料、材料、燃料的标志有何要求(如受压容器的检验标志、危险物品标志等)?

    (14)对所用原料使用何种消防装置及灭火器材?

    (15)发生火灾时有何紧急措施?

    (二)工艺操作

    (1)对发生火灾爆炸危险的反应操作，采取了何种隔离措施?

    (2)工艺中的各种参数是否接近了危险界限?

    (3)操作中会发生何种不希望的工艺流向或工艺条件以及污染?

    (4)装置内部会发生何种可燃或可爆性混合物?

    (5)对接近闪点的操作，采取何种防范措施?

    (6)对反应或中间产品，在流程中采取了何种安全裕度?如果一部分成分不足或者混合比例不同，会产生什么样的结果?

    (7)正常状态或异常状态都有什么样的反应速度?如何预防温度、压力、反应的异常，混入杂质、流动阻塞、跑冒滴漏，发生了这些情况后，如何采取紧急措施?

    (8)发生异常状况时，有无将反应物质迅速排放的措施?

    (9)有无防止急剧反应和制止急剧反应的措施?

    (10)泵、搅拌器等机械装置发生故障时会发生什么样的危险?

    (11)设备在逐渐或急速堵塞的情况下，生产会出现什么样的危险状态?

三、机械设备

    (一)生产设备

    (1)各种气体管线有哪些潜在危险性?   

    (2)液封中的液面是否保持得适当?

    (3)如果外部发生火灾会使设备内部处于何种危险状态?

    (4)如果发生火灾爆炸的情况，有无抑制火灾蔓延和减少损失的必要设施?

    (5)使用玻璃等易碎材料制造的设备是否采用了强度大的改性材料，未用这种材料时应采取何种防护措施，否则会出现哪些危险?

    (6)是否在特别必要的情况下才装设视镜玻璃，在受压或有毒的反应容器中是否装设耐压的特殊玻璃?

    (7)紧急用阀或紧急开关是否易于接近操作?

    (8)重要的装置和受压容器最后的检查期限是否超过?

    (9)是否实现了有组织的通风换气，如何进行评价?

    (10)是否考虑了防静电的措施?

    (11)对有爆炸敏感性的生产设备是否进行了隔离，是否安设了屏蔽物和防护墙?

    (12)为了缓和爆炸对建筑物的影响，采取了什么样的措施?

    (13)压力容器是否符合国家有关规定并进行了登记?

    (14)压力容器是否进行了外观检查及无损探伤和耐压试验?

    (15)压力容器是否具备档案，是否已检查过没有?<BR< p> 

(16)重要设备是否制定了安全检查表?

    (17)设备的可靠性、可维修性如何?

    (18)设备本身的安全装置如何?

    (二)仪表管理

    (1)仪表的动力源如果同时发生故障时，将会出现何种危险状态?

    (2)在所有仪表都发生故障时，系统自动防止故障的能力如何?

    (3)在系统中部分仪表进行检修时，如何保证系统的安全操作?

    (4)如果仪表应答安全运动状态时间过慢，是否采取了措施?重要的仪表和控制装置是否采取不同的独立样式并具备回授装置?对于特别危险的生产而双重保险仍控制不了时，那么安全停车装置能否及时动作?

    (5)安全控制仪表是否已作为整体设计的一部分?

    (6)由气候所造成的温、湿度对仪表会造成何种影响?

    (7)液位计、仪表、记录装置等显示情况如何，是否易于辨识?采取何种改善措施?

    (8)玻璃视镜、液面计玻璃管以及其他装置在损坏情况下如有内容物逸出，是否有防护措施?

    (9)如何进行仪表的性能试验和定期检查?

    (三)电气安全

    (1)电气系统是否与生产系统完全平行地进行设计?

    ①如装置的一部分发生故障，其他独立部分会受到什么影响?

    ②由于其他部分的缺陷和电压波动，装置的仪表能否得到保护?

    (2)内部联锁或紧急切断装置是否能自动防止故障?

    ①所用的内部联锁和紧急切断装置在何种情况下才会发生作用?

    ②对这种装置来说是否已经把重复性和复杂性降至最小限度?

    ③保险用的零部件和设施能够连续使用的情况如何?

    ④对于特别选用的零部件是否具备标准中规定的条件否?

    (3)使用的电气设备是否符合国家标准(按照生产上的要求分类)?

    (4)对电气系统的设计是否进行了最简便、最合理的布置，从而对传输负荷、减少误操作都会起作用?

    (5)怎样做到使用电气用具不致妨碍生产?为了进行预防性检修，是否能从设备外部操作?

    (6)监视装置操作的电气系统是否已经仪表化?是否能以最少的时间了解到由超负荷引起的故障?

    (7)是否有防止超负荷和短路的装置?

    ①布线上是否配备了将发生缺陷部分分离的措施?

    ②在切断电线的情况下，电容能达到何种程度?

    ③联锁装置安装齐全否? 

    ④对所用零部件的寿命如何进行现场试验?

    (8)如何进行接地?

    ①如何防止发生静电和消除静电?

    ②对落雷采取何种措施?

    ③动力线发生损坏时，如何防止触电?

    (9)对照明的检查要求：

    ①能否保证日常的安全操作(危险区与非危险区有否区别)?

    ②能否保证日常的维修作业?

    ③在动力电源受到损坏时，避难通路和地点有无事故照明?

    (10)贮罐的地线是否采取了阴极保护?

    (11)动力切断器和启动器发生故障时，应采取什么措施?

    (12)在大风的情况下，通信网能否安全地传递信息(电话、无线电、信号、警报等)?

    (13)内部联锁如何进行点检，并如何以进度表格说明之?

    (14)进行程序控制时，对控制装置变化前后的关键步骤，能否同时进行警报和自动点检？

    (四)锅炉和机械装置

    1．锅炉

    这部分内容略。

    2．管线与阀门

    (1)管线系统在热膨胀发生应力和变位时会有何种影响?

    (2)管路系统的支撑和保护适当否?

    (3)管线中特别是冷却用管线，与仪表连接管线备用泵管线，是否考虑冻结的可能?

    (4)启动时管线中的所有法兰情况如何?

    (5)能发生应力的管线系统中是否使用了铸铁阀门?

    (6)是否使用了扬程不足的针形阀了?

    (7)控制装置或控制阀是否易于进行维修操作?

    (8)副线阀在操作时是否容易接近?阀门开放时是否易处于不安全状态?

    (9)是否采用蒸汽喷射冷却方式?

    (10)动力源或仪表用空气在发生故障时，控制阀如何进行安全动作?

    (11)在不停车的情况下，警报和仪表联锁控制装置元件能否进行试验和维修?

    (12)在蒸汽管上是否安装了排水管和放液管?

    3．带压及真空排放

    (1)带压排放阀和爆破板的更换、试验、检查等是否制定了计划?

    (2)紧急带压排放装置、通气阀、排放阀、爆破板、液体水封等的必要性如何，其尺寸是根据什么设计的?

    (3)为防止爆炸损失是否采用了爆破板，是否根据压力容器的容量和设计等采用了适合的尺寸?

    (4)从爆破板排出的物料导向何处，所用排出口是否符合设计要求，出口管是否会引起振动?

    (5)通气阀、排气阀、排放火炬等所排出的物料是否会对人身和财产造成损失?

    (6)受内压作用的装置和流程，在内压发生异常时，有无压力释放装置?

    (7)连接压力排放阀的排出管是否由独立支架支撑?管子是否尽可能短，弯度是否尽可能小?

    (8)连接压力排放阀的排出管中，其液体凝结部分有否排水管?

    (9)往复泵的排气侧，压缩机和断流阀之间，反压力透平的排出侧和断流阀之间有无压力排放阀。

    (10)为了防止阀的腐蚀或毒性物质泄漏，爆破板和放出阀之间的压力计的监控部分是否安装在接近压力放出管部分?

    (11)在一定温度情况下，安全装置的性能是否会因固体物质积聚而造成压力排放阀的阻塞?

    4．机械装置

    (1)由于热膨胀对管线造成的外力是否在允许范围之内，有无适当的伸缩性和支撑?

    (2)正常运转速度和危险界限有无明确的概念?

    (3)泵、压缩机、动力机械在不作反向转动和逆流时，逆止阀是否也应能灵活动作?

    (4)进行冲击性操作时，变速机齿轮有无适当的安全率?

    (5)对铝制轴承使用润滑油系统是否全部经过了过滤器?

    (6)蒸汽透平的吸人侧和排出侧是否都装设了排水管的抽出口?

    (7)凡蒸汽透平中能够产生冷凝力的地方，能否见到排水管的阀门中有水流出?

    (8)被驱动机械的耐受能力对透平运行速度是否适应?

    (9)使用无润滑或不燃性油润滑的出口压力为4．9×105 Pa(5kdf／cm3)以上的空气压缩机有无防止爆炸的措施? 

    (10)平常运转或紧急停车时，是否考虑了对重要机械的紧急润滑?

    (11)对重要机械是否准备了备机或备件?

    (12)动力发生故障时，如何考虑运转或安全紧急停车的情况?

    (13)冷却塔送风机警报器或联锁装置是否装备了联动开关?通风装置固定在地面的输入侧燃烧时，为了进行冷却是否安装了喷水装置?

四、操作管理

    (1)各种操作规程、岗位操作法、安全守则等准备情况如何，是否定期地或在工艺流程、操作方式改变后进行过讨论、修改?

(2)操作人员是否受过安全训练，对本岗位的潜在性危险了解的程度如何?

    (3)开、停车操作规程是否经过安全审查?

    (4)特殊危险作业是否有专门的规章制度(如动火制度等)?

    (5)操作人员对紧急事故的处理方法受过训练没有?

    (6)工人对使用安全设备、个人防护用具等熟练否?

    (7)日常进行的维护检修作业，会发生什么样的潜在性危险?

    (8)定期安全检查和点检制度执行情况如何?

五、防灾设施

    (1)根据建筑物的结构和建筑材料(如开放式或封闭式，可燃材料或非燃烧材料)是否选用了不同类型的消防设备?

    (2)根据所使用原料、材料、燃料不同的危险性和等级是否选用了不同类型的消防器材?

    (3)为了有效地扑灭火灾，洒水装置、消防水管、消火栓的容量和数量是否够用(补给水量、最大容量等)?

    (4)建筑物内部是否配备了消防栓和消防带?

    (5)可燃性液体罐区是否装置了适用的防火设施和泡沫灭火器等，防溢堤外侧是否有排液设备?

    (6)对于需要负重的钢结构，在发生可燃性液体或气体火灾时，钢材强度会减弱，为了避免此类情况，应在钢材上涂敷防火材料，其厚度及高度应为多少?

    (7)为了排掉漏出的可燃性液体，建筑物、贮罐或生产设备是否有适当的排水沟?

    (8)有何防止粉尘爆炸的措施?  

    (9)可燃性液体贮罐之间安全距离有多少?

    (10)可燃性液体在闪点温度时发生设备破损，可燃液体的剩余量是否保持在最小范围之内?

    (11)为了防止外部火灾，生产设备应采取何种防护措施?

    (12)大型贮罐发生火灾时，为使生产设备少受损失，应如何采取安全布置?

    (13)对于贵重器材、特别危险的操作和不能停顿的重要生产设备，是否采用不燃烧的建筑物、防火墙、隔壁等加以隔离?

    (14)火灾警报装置是否安置在适当的地点?

    (15)发生火灾时，紧急联络措施是否有事先准备? 

