冬季使用气瓶安全知识

　　在企业生产过程中，氧气瓶和溶解乙炔气瓶可用于焊接和切割，使用较为频繁，危险性较大。一旦管理不到位或操作不当，极易引发爆炸起火事故，造成人员伤亡和财产损失，应注意防范。

　　【这些要点要牢记】

　　氧气瓶

　　1.氧气瓶里的氧气不能全部用完，必须留有剩余压力，严防空气倒灌引起爆炸。

　　2.氧气瓶不得靠近热源、电气设备、油脂及其他易燃物品。禁止用沾染油脂的手和工具操作气瓶，以防引起爆炸。

　　3.氧气瓶不能剧烈碰撞，禁止采用抛、摔及其他容易引起撞击的方法进行装卸或搬运，严禁用起重机吊运。

　　4.在开启瓶阀和减压器时，人要站在侧面。开启的速度要缓慢，防止有机材料零件温度过高或气流过快产生静电火花而造成燃烧。

　　5.在冬季，气瓶的减压器和管系发生冻结时，严禁用火烘烤或使用铁器一类的东西猛击气瓶，更不能猛拧减压表的调节螺丝，以防氧气突然大量冲出造成事故。

　　6.禁止使用没有减压器的氧气瓶。

　　乙炔气瓶

　　1.乙炔气瓶在使用时必须装设专用减压阀、回火防止器，工作前必须检查是否好用，否则禁止使用。开启瓶阀或减压器时，动作要轻缓。

　　2.气瓶不得靠近热源、明火和熔融金属飞溅物，与明火的距离要大于10米。

　　3.使用乙炔气瓶时要注意固定，防止倾倒，要直立放置，严禁卧倒使用。对已卧倒的乙炔气瓶，不得直接开启使用，必须直立靠牢后静止15分钟，再接减压器使用。

　　4.冬季使用乙炔气瓶时，瓶阀或减压器可能出现结霜现象，严禁用火烘烤，可用10℃以下的水解冻。

　　5.工作地点频繁变换时，应将乙炔气瓶装在专用小车上，避免和氧气瓶放在一起。

　　6.发现泄漏要及时处理，严禁在泄漏的情况下使用乙炔气瓶。

　　7.暂时中断使用时，必须关闭焊割工具的阀门和乙炔气瓶瓶阀，严禁手持点燃的焊割工具调节减压器或开关乙炔气瓶瓶阀。

　　8.用汽车、手推车运输乙炔气瓶时，应轻装轻卸，严禁抛、滑、滚、碰。吊装搬运时，应使用专用夹具和防雨运输车，严禁用起重机和手动葫芦吊装搬运。

　　【这些检查不可少】

　　1.气瓶外表是否有腐蚀、变形、磨损、裂纹。

　　2.气瓶外表涂色和晶石标签是否清晰可见。

　　3.盛装的气体是否符合作业要求。

　　4.附件是否齐全，是否存在泄漏、磨损和接头松动。

　　5.是否超过检验周期。

　　6.瓶体和瓶阀上是否有油脂。

　　7.确认气瓶的使用状态(如满瓶、使用中、空瓶)。

　　【这些危险要防范】

　　1.气瓶直接受热

　　气瓶应远离明火或热源，避免阳光暴晒。氧气瓶着火时应迅速关闭阀门。乙炔气瓶应储存在通风良好的库房里，直立放置;周围设防火防爆标志，并配备干粉或二氧化碳灭火器，禁止使用四氯化碳灭火器。严禁用火烘烤气瓶。乙炔气瓶搬运时的温度要保证在40℃以下，气瓶表面温度不能超过40℃。使用乙炔气瓶时必须装有减压阀和回火防止器，开启时操作者动作要轻缓，不要超过一圈半，一般宜开启3/4转。

　　2.剧烈震动或撞击

　　在气瓶运输、储存和使用过程中，应避免受到剧烈震动和碰撞，防止发生脆裂爆炸。氧气瓶要有瓶帽和防震圈。禁止敲击气瓶，使用时应采取可靠的防倾倒措施。

　　3.放气过快产生静电火花

　　氧气瓶不应放空，氧气瓶内必须留有0.1~0.2Mpa表压余气。乙炔气瓶剩余压力应符合：0~15℃时不低于0.1Mpa，15~25℃时不低于0.2Mpa。使用时乙炔工作压力禁止超过0.147Mpa。

　　4.气瓶超期未检验

　　应按规定每3年进行技术检查，使用期满和送检不合格的气瓶均不得使用。对乙炔气瓶的瓶阀、易熔塞等处，可用肥皂水涂抹检查，严禁使用明火检漏。

　　5.气瓶内混入可燃气体

　　禁止把氧气瓶与乙炔气瓶或其他可燃气瓶及可燃物同车运输，严禁随意混用氧气瓶和乙炔气瓶。

　　6.氧气瓶粘附油脂

　　严禁带有油脂的手套、棉纱或工具等同氧气瓶阀降压器及管路接触。

　　7.乙炔气瓶多孔性填料下沉

　　乙炔气瓶不能剧烈震动和下墩，以免填料下沉形成净空间。

　　8.乙炔气瓶卧放

　　在搬运、装卸、使用时，乙炔气瓶应直立放稳，严禁在地面上卧放并直接使用。乙炔气瓶装有填料和溶剂(丙酮)，卧放使用时，丙酮易随乙炔气体流出，可能引发爆炸。

　　9.胶管不符合要求

　　应使用具有足够的抗压强度和阻燃特性的胶管，保存、运输和使用时注意维护，保持胶管清洁和完好。新胶管在使用前，必须先把内壁的滑石粉吹除干净，防止割炬、焊炬的通道被堵塞，在使用中要避免受到挤压和机械损伤，不得与酸、碱、油类物质接触。

　　10.胶管里形成混合气体

　　氧气胶管与乙炔胶管不得混用和代用，不得用氧气吹除乙炔胶管内的堵塞物，应随时检查和消除割炬、焊炬的漏气或堵塞等缺陷，防止在胶管内形成氧气与乙炔的混合气体。

　　11.产生回火

　　气割作业时易发生回火。进行气割操作时，与氧气表高压端连接的阀门应全打开，以保证提供足够的流量和稳定的压力，防止使用时压力突然下降，导致发生回火并可能倒燃进入氧气胶管而引起爆炸。

　　12.气焊、气割作业伤害

　　焊炬、割炬点火前，应检查各连接处的严密性。严禁用氧气吹扫衣物，不得将点燃的焊炬、割炬用作照明。气割时应有防止割件倾倒、坠落的措施。气瓶不得与带电体接触，气瓶内的气体不得用尽。氧气瓶与乙炔气瓶的最小安全距离应为5米。

