
	金属焊接与切割作业试题

1．1、电焊部分：判断题
1、电弧是一种气体燃烧现象（ 错 ）。

2、电焊机的空载电压越高越容易引弧（对 ）。

3、直流电源比交流电源的稳弧性好（ 对   ）。

4、弧长变化时焊接的电压焊接电流都要发生变化（  错 ）。

5、交流弧焊机的电源是50赫兹工频电（ 对   ）。

6、动圈式的弧焊变压器动圈时进行焊接电流的调节（ 对）。

7、碱性焊条的氟化物比酸性焊条多，毒性也大（    对   ）。

8、焊条电弧焊时可以进行全位置的焊接（   对）。

9、电弧弧心的温度可达6000-8000度（   对 ）。

9、更换焊条时焊工可以不戴手套（ 错 ）。

10、夏天出汗多焊工应注意防止触电（   对 ）。

11、电焊工的护目玻璃镜片可以用有机玻璃代替（   错   ）。

12、焊工在狭长的管道中焊，接通常可以通空气或氧气防止焊工缺氧（  对   ）。
13、使用酸性焊条焊接时的发尘量较碱性焊条多（  错 ）。

14、碳弧气刨需要用大功率的直流电源（　　　对　）

15、碳弧气刨是用压缩空气将融化的金属吹掉（对   ）

16、禁止将焊钳浸泡在水中后继续使用（   对 ）

17、焊机电缆截面积的大小取决于焊接电流的大小（对 ）

18、电焊机不带电的金属外壳用采取保护接零或保护接地（   对）

19、采用启动器启动的电焊机必须先合电源开关在启动点焊机（    对）

20、焊条电弧焊操作不当飞溅物容易引起周围易燃物发生火灾或爆炸（　　　对）。

21、碳弧气创的烟尘大，操作者应带送风式头盔（对）。

1．2、电焊部分：单项选择题：
1、焊接电弧是气体的（        ）现象 。                      

          燃烧、对流、  电离、
2、同体式电焊机变压器中的电抗器铁心，中间留有间隙以调节（      ）。

         电弧电压、焊接电流、空载电压
3、提高电焊机弧焊电源的空载电压，则电弧稳定性将（     ）。    

       提高、    不变      下降

4、当采用交流弧焊电源时应选择（     ）焊条。                 

         E 4303、 E 4315、 E5016、

5、在焊接过程中的硫、磷的主要危害时产生（   ）               

       咬边、  裂纹、 夹渣。
6、低氢焊条采用直流弧焊电源是为了（    ）      

     提高焊接速度、  保证电弧稳定、 减少磁偏吹。
7、手工电弧焊焊接电缆采用多股细（   ）制成。           

         钢丝、铜丝、铝丝。
8、（    ）位置的焊接需要采取较大的焊接电流。               

       平焊、 立焊、 横焊。

9、（    ）值取决于电弧的长度。                           

 焊接速度、 电弧电压、 焊条直径
10、焊条电弧焊焊接设备的空载电压（      ）。 

          50-90V   85-110 V   110-300V
11、碳弧气刨加工的破口形式为（     ）型。                    

 V       Y      U
12、电焊机的一次电源线不能过长，一般不宜超过（     ）m     

 2-3m   4-5m     5-6m

13、电焊机每（      ）年进行一次维护保养，维护时切断电源。  

 1年、   1.5年、  半年、
14、（      ）电源是交流弧焊机。                           

     BX1     AX7     ZXG
15、面罩护目镜片的深、浅选择主要依据是根据（        ）。   

 焊接电流、 焊接电压、 焊接习惯

16、焊接电缆软线，外皮接头超过（     ）处应更换检修。 

 1、  2、 3 、

17、电焊工被（     ）照射后眼睛疼痛，看不清东西也成为晃眼。

  可见光、   红外线、 紫外线

18、焊接电弧的电压只与（     ）有关。                       

 焊接速度、电弧长度、焊接电流
19、焊件上开坡口的目的（      ）。                  

      便于焊接、 防止出现焊瘤、 为了全部焊透。
20、焊接接头热影响区主要有焊缝熔化区、熔合区和（     ）几部分组成的。       

     过热区、重结晶区 蓝脆区

2．1、埋弧焊部分：判断题
１、HJ 431是属于中锰中硅焊剂(对    )
2、埋弧焊属于熔化焊（   对  ） 
3、一般埋弧焊能进行全位置的焊接（   错 ）
4、埋弧焊弧光强于手工电弧焊（  对 ）
5、埋弧焊采用渣保护（对 ）
6、埋弧焊控制箱为380/220电源，操作人有触电的危险（  对 ）
7、埋弧焊的控制箱和电焊机的外壳必须接地和防止漏电（ 对  ）
9、埋弧焊接电流大，熔化焊丝电能消耗浪费大（   对）
10、焊剂垫作用是焊接时防止焊缝烧穿（ 对 ）
11、埋弧焊焊丝含氧化锰的物质对人体有害（对   ） 
12、埋弧焊往往是高处作业易发生焊工摔伤（对  ） 
13、埋弧焊最适合低碳钢、低合金钢的焊接（对　　　） 
１４、埋弧焊接过程中和清扫焊剂时会产生烟尘，焊工应带到好防护口罩（　　对　）
１５可以在电焊机开动的情况下接二次线，因为空载电压低，不会发生触电事故（　　错　　）
１６、离开焊接现场应检查现场留有火灾隐患（　　对　） 
１７、埋弧焊焊机等速送死机构采用电弧电压自身调节系统（　　　对　　）
１８、埋弧焊速度高一般以焊接薄板最不理想（　　对　） 
１９、在有风的情况下埋弧焊的保护效果优于其他焊接方法（　　对）
２０、正极性接法焊缝的熔深、熔宽比直流反接极性接法小（　　　错　　　）
2．2、埋弧焊部分：单项选择试题
1、埋弧焊主要适用于（      ）位置的焊接。          
          平焊、立焊、仰焊
2、下列埋弧焊的的特点中（     ）是不正确的。       
      质量好、  焊接材料消耗大、劳动条件好
3、（      ）材质不宜采用埋弧焊接。                  
不锈钢、     碳素钢、  低合金钢、
4、埋弧焊焊剂垫的作用是焊缝（     ）            
 防止烧穿、 防止产生气孔、防止产生夹渣。
5、埋弧焊焊剂成分里有（      ）有害物质，通风不良焊工容易引起锰中毒.。
氧化锰、  氧化钙、 氧化铁
6、埋弧焊过程中焊 接电弧稳定燃烧时，焊丝的送进速度 （  ）焊丝的熔化速度。 
        等于、  大于、  小于
7、埋弧焊机的负载持续率通常为(      )                   
 50%     80%      100%
8、焊接普通结构钢钢选用剂焊剂（    ）                   
 Hj130   Sj301    Sj101
9、焊剂垫是埋弧焊的（     ）设备            
 焊机变位设备、 焊剂回收设备  焊缝成型设备
10、在焊接过程中和清扫焊剂时会产生烟尘，焊工应（     ） 
        戴口罩、  戴手套、  带工作帽
3．1、气焊与气割部分：判断题
1、气焊与气割用乙炔气是一种碳氢化合物，比空气轻、有臭味（ 对  ）
2、乙炔的爆炸性能与氧气混合的比例及爆炸极限有关（　　对　　　）
３、乙炔气瓶一般在４０℃以下的环境下使用（　　对　）
４、气焊停止时应先关氧气阀门，在关乙炔调节阀（　对　　）
５、可以用氧气瓶内具有的压力，作为气动源使用（　　错　　　）
６、减压器既有稳压作用也有降压作用（　对　）
７、工作停止禁止将带有气源的割炬、焊炬放入容器、管道、设备内（　对　）。
８、乙炔气瓶可以卧放使用（　错　）。
９、气焊时可以选择１０号遮光眼镜进行焊接（　　对　　）。
１０、采用氧乙炔火焰切割的质量高于液化石油气火焰的切割质量（　错　）
１１、减压器保持清洁，灵敏可靠、不得沾染油脂和调换使用（　　对　　）
１２、发生回烧的气焊胶管不能继续使用应更换后使用（　　对　　）
１３、为防止水泥地面爆皮伤人，不要直接在水泥地面上进行金属气割（　　　对　　　）
１４、按国家标准规定乙炔胶管的颜色为红色（　对　　　）。
１５、安全阀是自动控制乙炔发生器压力的重要装置（　对　）
１６、检查乙炔发生器密封是否不漏气一般采用肥皂水（　　　　对　）
１７、气焊与气割的安全特点是火灾和爆炸，防火、防爆是气焊与气割的主要任务（对　）
１８、金属在氧气中的燃烧点应高于其熔点金属才能进行切割（错　）
１９、气焊设备包括焊炬、割炬、减压器、橡皮胶管（　对　　　）
２０、中型焰、碳化焰、氧化焰三种火焰中性焰的温度最高（　　错　　）。
3．2、气焊与气割部分：单项选择题
1、国家标准氧气气瓶的颜色涂成（    ）颜色。        
 灰   白    兰
2、使用乙炔气瓶时，瓶阀开启不要超过（   ）转       
 3/4    1/2    2
3、气瓶阀门冻结时可用（   ）水解冻，严禁火烤。      
100℃    80℃  40 ℃
4、下列金属能采用气割条件中（   ）是错误的。       
 金属在氧气中的燃烧点应高于其熔点、金属的导热性不应太高、    金属在切割氧流中的燃烧是放热反应、
5、乙炔与氧气混合的温度可高达（     ）               
3200 ℃      2850 ℃      2350℃
6、正常工作时乙炔发生器装置远离明火（   ）米以外，并注意风向。    
      10米    8米    5米
7、气割过程中速度太快则会造成（    ）              
   割缝边缘溶化、 后拖量较大    无影响
8、气割、气焊设备、工具禁止沾染（    ）               
 油脂、  水分   灰尘
9、气割的质量指标包括切割面的平面度、割纹深度和切口（    ） 。    
光洁度、粗糙度  最小间隙
10、储存乙炔的容器直径越小，则发生爆炸的可能性越（     ）    
        越大     越小   无规律
11、乙炔最大的工作压力不能超过（  ）的表压。、
0.5MPa   0.3MPa  0.15MPa    
12、、石油液化气瓶内部的压力与温度成（　　）关系。   、
正比　　、反比　　、不成比例
13、气焊过程如果操作中发生回火应先关（       ）调节阀手轮。  
乙炔   、氧气    混合气
14、气瓶运输时，车厢高度应为气瓶高度的（     ）              
 1/3     1/2    2/3
15、乙炔气瓶的气密性试压力为（     ）                      
 3mpa    4 mpa     5mpa
16、根据工件的（      ）选用相适应焊丝、焊条。       
抗拉强度或化学成分    抗拉强度和含炭量 、 化学成分和机械性能
17、液化石油气使用未超过20年每（  ）年检验一次，超过20年每3年间一次。 
         1、     3、   5、
18、G01-30割抢切割钢板厚度（    ）mm                           
 10、  30      50
19、气割4—20mm厚钢板时，割嘴与工件后倾角为（     ）。                 
        10-20°、 20-30°、 30-40°
20、氧气的纯度对焊接速度、切口质量、氧气消耗量影响很大一般要求氧气纯度（ ） 
 99.5 %   98.5%、   95.5%
４．1、气体保护焊部分：判断题
１、几乎所有的金属材料都可以采用氩弧焊焊接（对  ）
2、钨极氩弧焊时氩气的流量越大保护的效果越好（ 错）
3、钨极氩弧焊时直流反接比直流正接钨极承载的电流大（ 对 ）
4、铝镁合金不可采用交流电源焊接（   对）
5、钨极氩弧提前输送保护气、焊后延迟停气以保护尚未冷却的熔池（ 对  ）
6、手工钨极氩弧焊可用交流或直流电源（ 对  ）
7、钨极氩弧焊电弧和熔池的可见性好，焊接过程中可根据熔池的情况加以调整（对 ）
8、氩气为压缩气体使用时不得近火源、勿曝晒、防止摔断瓶阀造成事故（ 对 ）
9、钨极氩弧焊对人体有害的三方面因素放射性、高频电磁场、有害气体（  对 ）
10、钨极氩弧焊工作现场应采用良好的通风装置，以排除焊接烟尘（对  ）
11、二氧化碳气体预热器采用110伏电压供电（   对 ）
12、焊接飞溅是二氧化碳气体保护焊的最大缺点（ 对   ）
13、二氧化碳气体保护焊时必须使用交流电源（   错   ）
14、焊接用氩气和二氧化碳气瓶都是压力容器（  对  ）
15、二氧化碳气体保护焊成本低、抗氢能力强，广泛用于低碳钢、低合金钢的焊接（ 对  ）。
16、二氧化碳气体保护焊的焊丝必须含有足够的脱氧元素（   对 ）
17、焊丝的含碳量一般不小于0，11%（  对  ）
17、二氧化碳气体保护焊的设备分为焊接电源、送丝系统、焊枪、供气系统和控制系统（对  ）
18、采用药芯的气渣保护焊，焊缝形成美观、电弧稳定、飞溅小（  对 ）
19、等离子弧切割需要陡降的直流电源（  对  ）
20、等离子切割会产生大量的金属蒸汽和有害气体（ 对  ）
21、等离子弧是自由弧经三级压缩而成的。（ 对   ）
22、等离子弧有转移、非转移和联合型三种（  对）
23、等离子弧焊比氩弧焊接速度快（ 对  ）
24、等离子弧焊焊枪电极一般采用钍钨、铈钨电极（  错 ）
25、等离子弧切割注意防止噪声对焊工的危害（ 对   ）
26、金属焊接切割几乎都采用转移型等离子弧（ 对   ）
5、1焊接与切割的防火防爆部分：  判断题
1、可燃物质发生燃烧时是发光发热过程（  错 ）
2、可燃液体的闪电越高发生火灾的危险性越低（ 错）。
3、消防工作方针是以消为主、防消结合（  对    ）。
4、采用窒息法灭火是为了消除助燃物（  对   ）。
5、焊补汽油桶发生爆炸是属于物理爆炸（  错   ）。
6、可燃物发生着火的最低温度成为着火点（ 对   ）。
7、化学爆炸可以说是瞬间释放出大量气体破坏性较大（对   ）。
8、可燃易爆物的含氧量越高则爆炸的极限范围越宽（ 对 ）。
9、电焊机着火灾未切断电源之前不准使用泡沫灭火器进行灭火（ 对  ）。
10、在禁火区域内实行三级动火管理审批制度（对 ）。
11、一般检修动火，动火时间一般不超过1天特殊情况延续，要进行复查（ 对  ）。
12、高空焊接作业不准乱扔焊条头（  对  ）。
13、容器的直径约小，则爆炸的极限范围越小（   对   ）。
14、乙炔泄露在通风不利的情况下，容易与空气形成爆炸性的混合物（ 对   ）。
15、防火是防止发生燃烧的三个条件的同时存在或避免其相互作用（   对  ）。
16、生产和使用闪点低的可燃性气体液体厂房内应加强通风严禁明火（ 对  ）。
5．2焊接与切割防火防爆部分  单项选择题：
1、凡是超出有效范围的燃烧称为（    ）                     
着火、  火灾、  爆炸
2、在实施带压不置换焊补燃料容器、管道时必须采取（    ）安全措施     
       等压、负压、 正压
3、发生火灾、爆炸应迅速拨打（   ）电话报警 
122、 120、119
4、焊接与切割时将作业环境（    ）范围内易燃物清理干净
       5米、10米15米
5、禁火区域内一般实行（      ）动火管理审批制。
       1级  、二级     三级 
6、1焊接与切割的安全用电部分：   判断题：
1、电流通过的时间越长对人体的伤害越大（对  ）。
2、电流对人体的危害有电伤、电击、电磁生理伤害（对 ）
3、电焊钳过热可以将焊钳放入水中冷却后继续使用（ 错 ）。
4、安全电压值的规定是以通过人体的安全电流、与人体电阻的乘积为依据为电压值50伏（ 对  ）。
5、低压系统中电焊机的接地电阻值不得小于4欧（  对   ）
6、几台电焊机的接地线不得并联接方法接地线（   对   ）。
7、电焊机采用的保护接零后，可以避免人体触电（对）。
8、闸刀开关的开关箱、是属于防触电的屏护措施（对  ）。
9、两相触电是同时施加于人体电压为380伏（ 对 ）。
10、接触电压触电是因为人体的手和脚同时触及漏电设备的外壳和地面（对  ）。
11、在光线不足的环境工作必须使用手提安全工作行灯（  对 ）。
12、触电急救措施得当方法正确多数触电者可以复活（ 对 ）。
13、救护人拽触电者的衣服使他脱离电源（   错  ）。
14、使触电者脱离高压电的方法之一是救护人带绝缘手套、穿绝缘鞋拉开高压断路器（  对  ）。
15、通过试、听、看的方法判定触电者的症状采取不同的救护方法（  对   ）。
16、在拉拽触电者脱离电源时救护人用单手进行操作是比较安全的（ 对 ）。
17、导体电阻的大小与长度成正比、与导体体的截面积成反比（对  ）。
18、交流电流表、直流电流表都必须与负载并联使用（  错  ）。
19、在测量前应习惯对万用表标记性全面检查各部分位置是否有误（ 对 ）。
20、绝缘体长时间受温度、湿度的影响，绝缘性能和机械性能下降成为绝缘老化（对  ）。
21、人工呼吸、畅通气道、胸外按压是支持人体生命复苏的三项基本措施（对    ）。
22、通常交流电的有效值是表征交流电的大小（ 对   ）。
23、焊接电缆越长传输电流时就会产生电压降就越大（  对 ）。
24、开关电器是负载的控制设备（  对  ）。
25、当电阻趋近于零时，电流很大这种状态为短路（ 对  ）。
6.2焊接与切割安全用电基础部分： 单项 选择题
1、测电流时电流表要和负载（    ）。                         
 串联、  并联、 混联
2、电焊机的接地电阻值不得超过（  ）Ω。                      
 6、    5、    4、
3、人体触电时，电流从（    ）的途径最危险的。              
 手到手、 手到脚、 脚到脚
4、某电焊工触电后，呼吸停止应使用（    ）方法进行救治。        
 人工呼吸、心脏按压、呼吸和按压
5、国际电工委员会规定安全电压（     ）。                    
 25V、   45V、  50V
6、焊工在（    ）作业容易发生触电事故。                    
车间、  露天、  雨天
7、同一电网中（  ）用电设备一部分采用保护接零、另一部分采用保护接地。  
不容许、 容许、 禁止
8、在容器内焊接时，照明灯电压采用（　　　　）。　　　　　　　　
3６V、 12V、 24V、
9、交流电焊机的负载持续率60 %，在5min内电焊机实际负载时间为（  ）。  
 2min、3min、4min、
10、设备和线路正常运行时触及（    ）就会发生的触电事故。 
 带电体、设备外壳  绝缘物
11、电击是电流对人体（    ）造成伤害。                     
内部组织、外部组织、神经系统
12、高压隔离开关（   ）带负荷操作。                     
      能、   不能、  可以、
13、要使触电者能自主摆脱电源无病理危害的最大电流为（     ）。   
     感知电流、  摆脱电流、 致命电流
14、人体触电后第一步使触电者迅速（    ）越快越好。           
 赶紧报告、  就地抢救、 脱离电源
15、实施胸外按压要以均匀的速度进行每分钟（    ）次左右    
 100、  80、   60、
16、三相四线制供电电焊机的不带电金属外壳应采用（      ）
保护接零、、  保护接地、  两者并用
17、一般情况下安全电流为（      ）
30毫安、 40毫安   50毫安
18、接触电压和接触电压触电是以站立在离漏电电流设备（     ）m的人
       0.8m     1m     1.5m
19、发生两相触电加在人体的电压为（    ）伏
110、 220、  380 
20万用表使用后必须将转换开关旋转到（    ）档量程以免下次使用因误操作损坏万用表
        交流电压最高档位、直流电压最高档位、电阻档位最大量程 
21、在低压系统中电焊机的接地电阻值不得大于（    ）
              10欧、   8欧      4欧
22、在接地电流入地周围的电位分布区半径（     ）米行走的人会发生跨步电压触电。
              20米、 30米、   40米
23、通常所说的间接触电是指（      ）造成的
         接触带电体、碰壳或漏电、静电电击
7、1焊接与切割劳动卫生与防护：判断试题
1、金属烟尘主要成分是氧化锰氧化铁氧化硅（ 对  ）。
2、金属烟尘防护不当吸进过多的烟尘引起头痛、恶心、气管炎、甚至形成焊工尘肺（ 对）。
3、出现金属烟尘往往与焊接材料、焊接方法、保护气体有关（  对   ）。
4、气体保护焊比手工电弧焊产生的烟尘小（   错  ）。
5、有害气体是在焊接过程中，由于电弧高温和紫外线的作用下形成的（对   ）。
6、一氧化碳气体进呼吸道进入体内，由肺泡吸收进入血液（  对  ）。
7、氟化氢有害气体的产生与使用碱性焊条有关（ 对   ）。
8、一般情况下氩弧焊时的臭氧浓度较低（ 错  ）。
10、焊接电弧产生的强烈紫外线引起皮肤上出现红斑，有灼伤、发痒感觉（对   ）
11、等离子弧焊和等离子切割时由于气流间压力、振动、摩擦作用产生噪声（ 对  ）
12、操作中佩戴耳罩可减轻等离子切割噪声危害（对  ）
13、氩弧焊使用的钍钨电极中含有放射性的物质，一般不会有危害（对   ）
14、焊工热辐射往往会造成焊工大量出汗虚脱，但不会加大焊工触电的危险（ 错 ）
15、夏天施工天热焊工可以卷起裤腿和袖口进行工作（ 错 ）
17、为防止操作开关和闸刀时电弧烧伤，拉闸时停止焊接工作（ 对   ）。
18、仰焊时飞溅不太严重可以做一般防护就行（  错 ）
19、避免焊工触电每台焊机应安装防电击装置（      ）
20、降低等离子切割烟尘采用水槽式切割（ 对  ）
7．2焊接与切割劳动安全卫生选择题：
1、电焊弧光引起电焊晃眼主要是（     ）
紫外线、可见光、红外线
2、焊接金属锰中毒大多在接触（    ）年后才逐渐发病
5年、10年、20年
3、低氢焊条发尘量一般是（      ）g/kg
     5、 7、 11、
4、臭氧是空气中的氧在（     ）波紫外线的激发下被大量破坏称为臭氧。
     短波、中波、长波
5、电光性眼炎是在（       ）照射下就会引起电光性眼炎。
   可见光、红外线、紫外线
6、焊工的尘肺主要是发生在（      ）焊接的施工过程。
   气焊、埋弧焊、手工电弧焊
7、在人员密集的地方焊接作业应安装（      ）以免伤害附近人员
   通风机、栏杆、遮光板
8、焊工进入容器内进行焊接其含氧量应（     ）%
15 %   17%    19%
9、设备容器经清洗置换之后进行焊接在作业前（     ）取样分析合格准予动火。
      30分钟、40分钟 50分钟
10、在火场中引起窒息中毒是因为（     ）有一定的窒息性和毒性。
可燃物、燃烧产物、自燃物




